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Abstract: The existing shaped charge mostly adopts a metal shaped jet. Using a low-density mate-

rial as the liner for shaped jets: floatglass, Lucite, Plexiglas and copper. Measure jet tip velocity, densi-

ty,length,diameter and mass. The results show that the three kinds of low-density shaped jets compared 

with cooper linear.. 
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КУМУЛАТИВНИ ЗАРЯДИ С ОБЛИЦОВКА 

ОТ НИСКО ПЛЪТНИ МАТЕРИАЛИ 
 

Светозар Б. Ботев 
 

 

Експериментални данни за кумулативни заряди КЗ с различни материали за облицовка [3]. 

 
 

Фигура 1:Параметри на КЗ 

 

 
 

Фигура 2:Взривно вещество на КЗ и активната броня 

 



Proceedings of International Scientific Conference ―Defense Technologies‖, 

Faculty of Artillery, Air Defense and Communication and Information Systems 

 

ISSN 2367-7902   268 

Фигура 3:Обстановка на тестване 

 

Облицовка на кумулативната кухина на заряда от различни материали влияе върху плът-

ността, скоростта, формата и стабилността на образуваната кумулативна струя КС.[1] 

Температурата на стопяване на материала влияе пряко върху формирането на кумулативна-

та струя. 

Точка на топене на мед 1083 °C, стъкло – 720°C, а на термопластична акрилна смола и 

плексиглас около 110°C. Колкото температурата на топене е по ниска формирането на КС проти-

ча в течно състояние на материалите, което води до увеличаване на дължината и скоростта и. 

 
 

Фигура 4:Формиране на КС при различни материали на облицовката 

 

От горния анализ, основан на точката на топене и точката на омекване, е очевидно, че плас-

тичността на три аморфни материала с ниска плътност под действието на оформения заряд е по-

добра от тази на медта.Превърнатата маса кумулативна облицовка в струя е ηPlexiglas ≈ ηLucite > 

ηfloatglass > ηcopper най висока при облицовка от плексиглас.Скоростта на КС VPlexiglas ≈ 

VLucite > Vfloatglass > Vcopper, като най-високата скорост на КС е при облицовка от плексиглас. 

 

Фигура 5: Характеристики на материалите за облицовката на КЗ 

 

Плътността на образуваната КС от различните материали е показана на фигура. Най-плътна 

струя се образува от медта следвана от стъклото и накрая на материала с ниска плътност.От Фи-

гура 6 се виждат различията на формираните КС с облицовка от стъкло, термопластична акрилна 

смола, плексиглас и мед. Образуваната КС от медната облицовка е изострена и с най малък диа-

метър. Скоростта на струята е най-ниска, а плътността и е най-висока и пробивната и част е най-

къса видно от фигура 4 и 5. С най дълга пробивна част на КС е формирана от облицовката от 

стъкло. Най високата скорост на образуваната КС е от плексиглас.[4] 
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Фигура 6:Формирана КС с различни ниско плътни материали сравнени с медна 

 

Кумулативната струя избива при излизане от бронята нещо подобно на тапа поради спе-

цифичната чашовидна форма фигура 6b на образуваната челна част на струята. Струята от плек-

сиглас пробива най-голям диаметър в бронята. [2] 

 
Фигура 7:Пробива на активната бронявъв различни времеви интервали  
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От фигура 6 и 7е видно, че използваните материали с висока пластичност и скорост  образу-

ват КС по-бързо от медта. Видно е как КС от стъкло избива при излизане от бронята нещо подоб-

но на тапа поради специфичната чашовидна форма на образуваната челна част на струята. 

Диаметърът на пробоините респективно върха на струи от мед, стъкло, луцит и плексиглас 

е 2,6 mm, 5,2 mm, 6,0 mm и 6,0 mm, което съответства на скорости на върха 6042 m / s, 7464 m / s, 

съответно 9785 m / s и 9849 m / s, скоростта на КС с ниска плътност са по-големи от медта. Дъл-

жината на струята от мед, стъкло, луцит и плексиглас е 84 mm, 98 mm, 137 mm и 141 mm при 

време t = 35 μs, Формирането на КС с нископлътни материали се формира по рано в сравнение с 

медта комутативна облицовка. 
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